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a societa Centro Energia Teverola

Sp.-'—‘i, costituita con lo scopo di rea-

lizzare ed esercire la centrale di
cogenerazione di Teverola (in provincia
di Caserta), ¢ posseduta per il 50% dalla
Foster Wheeler ltaliana SpA, societa di
ingegneria di provata esperienza nella
progettazione e realizzazione di impianti
industriali, e per il 50% da secieta del
gruppo Merlom, precisamente Merloni
Progelti SpA, Merloni Termosanitari Spa,
Merloni Elettrodomestici SpaA, Merloni
Partecipazioni e Servizi Srl, societa ope-
ranti nella progettazione e realizzazione
di impianti e nella produzione di elettro-
domestici.
La centrale ¢ situata a Teverola, nella
Regione Campania, che attualmente
importa circa '80% del proprio fabbiso-
ene di energia elettrica,
La scelta del sito & stata determinata, oltre
che per venire incontro alla nchiesta ener-
getica  regionale, dalla  presenza a
Teverola di due stabilimenti della Merloni
Elettrodomestici. Gli stabilimenti Merloni
costituiscono utente termico della cen-
trale: infatti, agli stabilimenti viene cedu-
o va Pare q bassa pTL‘:—'-Ei.ﬂ]'I.L‘ |_"1."|' usi lecno-
logici ¢ acqua calda per il riscaldamento
invernale degh ambienti di lavoro,
Attualmente Timpianto e autorizzato a
bruciare fino a un massimo di 300 MW di
gas naturale, a cuai mrriﬁpm'ld[' una
poteniza netta di circa 143 MWe, che viene
immessa sulla rete ENEL.

\.' el ottobre 1995 il Centro Lnergia Teverola Spl ha miesso
o ¥ i funzione con suceesso b prima anitie df cosenerazione o
viely combinato situata a Teverola (Caserta). [ impianto, che fio
uniet patenzialita eletteica o i 147 WV, ¢ stato commissionato a
Faster Wheeler Tidiuna, ehe ha proveeduto alla progettazione
twlla costruzione. La centrale comprende due tarbine o gas ¢ ana
furbing a vapore a condensasione.

Cesto articoln illustra aleani aspetti teenici ¢ progetinali del-
Pimpianto e § visultati commerciali dei primi wesi di funzionn-
et
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The utidite plant, whose clectrieal capaeite s 147 WL D been
ilesiened, bt aod comuissianed e Poster Wheelee falton,

The poteer plant ds osed o o ges Geebine and one condvrsing
st trebiie,

1This Pper repoets sote short pites on the pregeet, o the teefing-
citf Jrs.u.-r-.«';m'u.r; ael on If:r*_,f.f.l'.x:.’_ﬂu." ot fis r_r."‘r'rr.l:.'r.lr.-'rr‘r'u.l’ et
fieeli.

Storia dell'iniziativa

La societa Centro Energia SpA, da cui
sarebbe poi nata Centro Energia Teverola
SpA, fu costituita nel 1991 allo scopo di
valutare la possibilita di realizzare centra-
li di cogenerazione, come previsto dalla
Legge 9791 “Norme per altuazione del
nueovo Piano Energetico Nazionale”, cioe
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impianti assimilati a font rinnovabili, ai
sensi del provvedimento CIP 34/90, quin-
di con un indice energetico superiore a
52

La richiesta di autorizzazione al
Ministero dell'Industria fu inoltrata nel-
l'ottobre 1991 e il corrispondente Decreto
fu emesso nell’agosto 1992.

Nell’agosto 1993, Centro Energia ed
ENEL sottoscrissero una convenzione
preliminare per la cessione dell’energia
elettrica producibile dalla centrale, secon-
do quanto previsto dal provvedimento
CIP 6/92,

Nel settembre 1993, fu costituita la societa
Centro Energia Teverola SpA e nel luglio
1994 il Ministero dell’Industria concesse
la voltura dell’autorizzazione alla realiz-
zazione della centrale di Teverola.

La progettazione e la realizzazione della
centrale furono assegnate da Centro
Energia Teverola alla Foster Wheeler
[taliana, con un contratto “chiavi in
mano”.

La realizzazione della centrale ¢ stata
finanziata con l'attivazione di un project
financing, che ha avuto come banche
capofila la Union Bank of Switzerland e
I'Istituto Bancario San Paolo di Torino.

I lavori di costruzione hanno avuto inizio
nel maggio 1996 e sono terminati nel
dicembre 1997.

Nel periodo gennaio-luglio 1998 sono
stati eseguiti i collaudi e la messa in ser-
vizio e l'impianto, dopo alcune messe a
punto eseguite in agosto, e stato definiti-
vamente consegnato a settembre.

Dopo un breve periodo di avviamento, la
centrale ¢ entrata in produzione commer-
ciale il 21 ottobre 1998.

Descrizione tecnica

L'impianto di Teverola & un impianto a
ciclo combinato costituito da due turbine
a gas della taglia 60 MW, due caldaie a
puro recupero e una turbina a vapore a
condensazione da 52 MW. Le tre macchi-
ne sono alloggiate allinterno di un edifi-
cio il cui scopo principale e il conteni-
mento delle emissioni sonore.

Le due turbine a gas, modello V64.3 di
realizzazione Ansaldo su tecnologia
Siemens, sono macchine di provata espe-
rienza, alimentate con gas naturale prele-
vato dalla rete Snam e in grado di soddi-
sfare i requisiti essenziali per applicazioni

in ciclo combinato, cioe elevate affidabi-
lita operative, disponibilita ed efficienza.
Le macchine sono del tipo industriale
monoalbero, con due camere di combu-
stione esterne e generatore elettrico da 70
MVA accoppiato alla macchina mediante
riduttore.

Le due camere di combustione cilindriche
sono posizionate orizzontalmente su
entrambi i lati delle macchine. Questa
configurazione consente una distribuzio-
ne uniforme delle temperature all’'ingres-
so della  palettatura della sezione di
espansione.

Ciascuna camera di combustione, inter-
namente refrattoriata, ¢ dotata di tre com-
bustori ibridi, che bruciano gas naturale e
sono progettati per ottenere basse emis-
sioni di inquinanti senza iniezione di
inerti.

Fluendo attraverso la turbina, i gas caldi
muovono la turbina stessa, il compresso-
re e, attraverso il riduttore, il generatore
elettrico.

Il generatore elettrico & accoppiato alla
macchina lato compressore e quindi i pro-
dotti della combustione possono essere
scaricati attraverso un semplice diffusore
assiale verso la caldaia a recupero. Tale
configurazione consente una ammissione
uniforme e senza ostruzione dei fumi
verso la caldaia.

Schiere di palette statoriche a incidenza
variabile posizionate all’'ingresso del
compressore consentono alla macchina di
scendere fino a circa il 60% del carico,
mantenendo costante la temperatura dei
fumi, che ¢ un parametro essenziale per
mantenere efficiente 'impianto anche a
carico ridotto.

Ciascuna macchina ¢ inoltre costituita da
un compressore assiale a 17 stadi e da una
turbina assiale a 4 stadi calettate sul
medesimo albero e alloggiate in una cassa
esterna divisibile orizzontalmente. Tale
arrangiamento consente, in caso di manu-
tenzione, una facile sostituzione di tutte
le palette statoriche e rotoriche del com-
pressore e della turbina senza rimuovere
il rotore dalla cassa inferiore.

Durante il funzionamento, parte dell’aria
allo scarico del compressore viene raf-
freddata in recuperatori di calore tipo
“kettle” per garantire il necessario raf-
freddamento delle palette statoriche e
rotoriche del primo stadio della turbina. Il
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