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Aspetti costruttivi e funzionali dell'impianto realizzato

da Foster Wheeler Italiana a Parona (PV) per la separazione
dei materiali riciclabili, la produzione di RDF e compost

e la generazione di energia elettrica

g Direttive europee e le leggi iwaliane
Llchledunc.al fini di una corretta gestione

i rifiuti, di ridurre lo smaltimento finale
in discarica actraverso il loro reimpiego, il rici-
claggio, il recupero delle materie prime e il loro
utilizzo come fonte di energia. Un impianto
integrato che consenta il recupero dei materia-
i riciclabili e utilizzi la frazione combustibile dei
rifiuti per generare energia electrica é perfetta-
mente in linea con tali esigenze.
Gli impianti moderni per la produzione di ener-
gia da rifiud seno melto diversi dagli antiquari
inceneritori, poiché hanno come pricrita la pro-
duzione di energia il rispetto dellambiente e
s5i possono avvalere dei notevoli progressi tec-
naologici degli ultimi decenni.
Un passo avanti pud essere fatto ottenendo
dai rifiuti un vero e proprioc combustibile
(RDF, Refuse Derived Fuel), con tutt | vantag-
gi che derivano dalla facilita con cui pud esse-
re immagazzinato, eventualmente trasportato
e utilizzato.
Dalla frazione combustibile dei rifiut si pud
ottenere un prodotto notevolmente  pil
omogeneo e stabile, costituito da una miscela
di carta, cartone, plastica, gomma, prodott
tessili e legno.
LRDF ha un discreto potere calorifico, una
compasizione chimica controllata ed & inodore;
Una centrale elettrica alimentata a RDF ha
una taglia modesta, poche decine di MWV, in
confronto alle centinaia o miglaia di MW
delle centrali termoelettriche alimentate con
combustibili fossili,
Avendo a disposizione un buon combustibile
vale la pena di utilizzare un processo di combu-
stione estremamente pulito ed efficiente.
La tecnologia che consente di raggiungere que-
sto obiettive & quella a letto fluido circolante.

In questo articolo vengono descritti | principall aspetti costruttivi

e funzionali dell'impianto ¥YWaste-To-Energy realizzato da Foster
Wheeler ltaliana a Parona in provincia di Pavia. L'impianto, entrato
in servizio nel Luglio del 2000, tratta 200.000 t/anno di RSU, recupe-
rando materiali riciclabili e generando energia. La potenza elettrica
netta prodotta & circa |7 MW. L'investimento di 240 miliardi di Lire
& stato realizzato con project-financing. La combustione del combu-
stibile ottenute dai RSU avviene con la tecnologia a letto fluido cir-
colante che & stata scelta per la sua elevata efficicnza e per i suoi
intrinseci vantaggi ambientali.

Wiaste Combustion through Circulating Fluidized Bed

This article presents the most important technical and functional features
of the Waste-To-Energy plant built by Foster Wheeler Italiana in Parona, in
the province of Pavia. The plant, which began commercial operation in July
2000, is capable of recovering material and energy from 200,000 tly of
MSEW. The net power output is about [T MW

The investment was Lire 240 billion and it was financed through o project-
financing scheme. The Circulating Fluidized Bed combustion technology
was selected to burn RDF because of its high efficiency and inherent envi-
ranmental performances.

La produzione di RDF & accompagnata dalla
separazione meccanica di materiali riciclabili,
quali meralli e vetro. La frazione umida organica
viene invece separata e trasformata in un ter-
riccio idenec per operazioni di ripristuno
ambientale oppure, nel caso si utilizzi |z frazio-
ne "verde'' proveniente dalla raccolta differen-
ziata, compost di ottima qualita,

Lomellina Energia

A Parona, in Provincia di Pavia a circa 30 km
da Milano, Foster Wheeler ltaliana (FWI1) ha
realizzato un impianto integrato per la sepa-
razione dei materiali riciclabili e per la produ-
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